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Lakierowanie proszkowe

PRE Edward Biel rozpoczat swojg dziatalnosé¢ w 1993 roku. Dzieki
nowoczesnej i wydajnej linii lakierniczej swiadczymy ustugi lakier-
nicze coraz szerszej liczbie Klientow zewnetrznych. Zasadniczy za-
kres naszej dziatalnosci stanowi produkcja rozdzielnic elektrycznych.
Lakierowanie proszkowe elementéw aluminiowych i stalowych sta-
nowi jeden z etapdw catej produkcji rozdzielnic.

Zatrudniamy wykwalifikowang kadre z wieloletnim doswiadczeniem
w lakiernictwie proszkowym, co przektada sie na wysoka jakos$é
wykonania.

Wykonujemy ustugi w petnym zakresie lakierowania proszkowego.

Wykonujemy malowanie elementéw:

Aluminium m.in.
- profile
- ramy (motory, rowery)
- blachy
- obudowy ( jedno i dwuptaszczowe)
- konstrukcje
- fasady
- felgi
- elementy dla budownictwa (elewacje)
- szafy

Stal m.in.
(czarna i ocynkowana) - profile
- ramy
- blachy
- obudowy
- balustrady, bramy, ogrodzenia, stupy,
barierki
- konstrukcje (np. szyldy reklamowe)
- felgi
- elementy dla budownictwa (elewacje)
- urzadzenia kolejowe
- gasnice
- elementy maszyn

Szkto - zdobione

Malowanie w petnej palecie koloréw RAL wiodacych producentow.

+ Piec do utwardzania powtok proszkowych
Wymiar komory roboczej:
- szerokos¢: 1,20 m
- wysokos$é: 2,65 m
- dtugosé: 50 m
Maksymalna temp: 200 st.C
+ Kabina lakierowania proszkowego SPEAT

+ Urzadzenia aplikacyjne Sames

Nasza linia do malowania proszkowego jest zgodna
z normami europejskimi, a w szczegélnosci z: DYREKTYWA MASZYN
89/392 CE

Posiadamy  certyfikaty = $wiadczace o najwyzszej jakosci

wytwarzanych wyrobow:

+ PN-EN ISO 4628
JFarby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie - Cze$¢ 6: Ocena stopnia skredowania metoda tasmy”;
* PN-EN ISO 2409
JFarby i lakiery - Badanie metodg siatki nacie¢;”

» EN 50050:2011
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Projektowanie

Przygotowanie projektéw przez wyksztatcong i doswiadczong kadre projektantéw gwarantuje PafAstwu wysoki poziom zaproponowanych roz-
wigzan technicznych bedacych wsparciem dla wykonawcéw i inwestoréw.

Mamy bowiem do zaproponowania nie tylko innowacyjne projekty dopasowane do wymagan klienta przy prefabrykacji szaf rozdzielczych,
trwate i estetyczne ich wykonanie, ale réwniez projekty kompleksowe instalacji obiektowych wraz z przedmiarami i wykonawstwem rozdzielnic
i szaf obiektowych.

W Dziale Projektowym PRE Biel pracujg takze osoby uprawnione do przeprowadzania nadzoréw inwestorskich oraz projektowych instalacji
elektrycznych i elektroenergetycznych dla inwestycji na terenie catego kraju.

W naszym nowo powstatym biurze projektowym zajmujemy sie kompleksowym opracowaniem:

+ projektéw koncepcyjnych;

+ projektéw budowlanych;

+ projektéw przetargowych;

-+ projektéw w zakresie instalacji elektrycznych;

- sieci oraz obiektow elektroenergetycznych SN oraz nN;
+ projektow teletechnicznych.

Przygotowujemy przedmiary wraz ze specyfikacjg robét oraz gotowy projekt dla nowopowstajacych obiektéw lub ich rozbudowy, w zakresie:

- stacji stupowych SN/nN;

- stacji kontenerowych oraz wnetrzowych SN/nN;

+ przytaczy energetycznych SN i nN;

+ rozdzielnic gtéwnych SN i nN oraz obiektowych nN;
« linii napowietrznych i kablowych SN i nN;

- os$wietlenia ulicznego i obiektowego;

- instalacji elektrycznych w obiektach przemystowych, wielorodzinnych, itp.;

+ instalacji odgromowej;
+ instalacji teletechnicznych.

Obrobka blach stalowych

i aluminiowych

Nasza firma od poczatku swojej dziatalnosci zajmuje sie obrébka
blach stalowych i aluminiowych w zakresie:

+ ciecia;

+ wykrawania;

+ giecia;

* spawania;

+ piaskowania;

+ lakierowania proszkowego.

Proponujemy petne doradztwo oraz mozliwo$¢ wykonania projektu
lub praca na projektach powierzonych.

Posiadamy mozliwos$¢ obrobki:

+ blach stalowych o grubosci do 4 mm,;

+ blach aluminiowych o grubosci do 5-6 mm;

« profili stalowych i aluminiowych o dowolnym ksztatcie.
Dysponujemy réwniez wtasnym transportem.
Serdecznie zapraszamy do

wspotpracy wszystkich

zainteresowanych, przyjmujemy zlecenia indywidualne oraz seryjne.

Grawerowanie

laserowe

Oferujemy ustuge znakowania grawerem laserowym w metalu,
tworzywach sztucznych oraz w innych materiatach i elementach
takich jak:

+ drewno;

+ elementy promocyjne;

* metal;

* papier;

+ pieczatki;

+ skora;

+ szkio;

+ tkaniny;

+ trofea;

+ tworzywa sztuczne;

+ tabliczki znamionowe.

Dysponujemy stotowym laserem grawerujgcym o wydajnym Zrédle
laserowym CO2. Pozwala to na grawerowanie najrézniejszych mate-
riatbw w bardzo krétkim czasie. Obszar roboczy urzadzenia wynosi
457x305 mm, co pozwala na wykonanie dowolnego formatu.
Dysponujemy oprogramowaniem umozliwiajgcym wykonanie dowol-
nych znakéw graficznych.

Serdecznie zapraszamy do wspotpracy wszystkich zainteresowa-
nych, przyjmujemy zlecenia indywidualne oraz seryjne.
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